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La presente invention a pour objet une capsule de 
s^curit6 et de garantie en matiere elastique thermoplastique 
ou analogue et destinee a assurer ou a parfaire la fermeture 
de recipients contenant des liquides et/ou des gaz sous pres- 

5 sion. Elle 8»applique notanunent, bien que non limitativement, 
h 1» obturation des nez de robinet de bouteilles contenant des 
gaz de p^trole liqu^fi^s (butane ou propane). 

De telles capsules sont en elles-memes connues et 
sont le plus fr^queminent le plus utilisees pour la fermeture de 
10 bouteilles contenant des boissons gazeuses, ou autres applica- 
tions analogues. Dans un mode de realisation connu, la capsule 
comprend un fond plein venant en appui sur la face terminale du 
goulot de la bouteille, une dupe f endue et ^vasee qui part de 
ce fond pour entourer la paroi ext^rieure du goulot et qui peut 

15 presenter int^rieurement \ine conformation complementaire de 

celle de la paroi ext^rieure du goulot, et un anneau de serrage 
que l»on place autour de la Jupe lors de 1» operation d»encapsu- 
lage afin de rabattre radialement les divers elements de la 
jupe sur la paroi exterieure du goulot et de les y maintenir 

20 ensuite elastiquement appliques. Le fond de la capsule est muni 
"lui-mSme d'une projection axiale de forme tubulaire qui penetre 
a I'interieur du goulot lors de 1« encapsulage et am^liore l*e- 
tanch^ite de la fermeture. Dans une forme d» execution, !• anneau 
de serrage consiste en une bague ou un jonc metallique que l*on 

25 glisse axialement autour de la Jupe ; ceci permet un serrage 
energique des elements de la dupe sur la paroi du goulot, mais 
necessite pour I'ouverture de la bouteille un outil de decapsu- 
lage approprie. Dans un autre mode d' execution, 1« anneau de 
serrage est constitue" en une mati&re thermoplastique sensible- 

30 ment plus rigide que celle utilisee pour la fabrication de la 
capsule, et il presente une patte de prehension destinee a en 
faciliter 1» extraction en vue du decapsulage ; cet anneau peut 
avantageuseroent etre poiorvu d'entailles qui constituent des 
amorces de rupture facilitant son arrachement aux fins de libe- 

35 ration de la capsule ; independamment du fait qu'un tel anneau 
ne peut servir qu'une seule fois, ce mode de construction pre- 
sente !• inconvenient de necessiter la realisation de deux pieces 
de nature difference par capsule. 
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La presente invention a pour objet une conception 
am^lior^e des capsules du type preclte qui permet k la fois d»en 
rendre la fabrication plus economique et la pose plus rapide, 
(grace k I'emploi d'outils travaillant 4 grande Vitesse), d'en 
am^liorer la fiabilite en presence de presslons internes rela- 
tivement ^levees (de I'ordre par example de 20 bars), et d»en 
assurer 1 'inviolability toute en en peroettant le remploi ^ven- 
tuel. A cette fin, la capsule selon l»invention est caracteri- 
see en ce que l»anneau de serrage est rdalis^ d»un seul tenant 
avec le fond de la capsule dont il est s^pare par une mince 
fente circulaire et auquel il n'est rattach^ que par d'^trolts 
ponts de mati&re. de sorte qu'on puisse realiser successivement , 
en une seule passe d'un outil d»encapsulage, la mise en place 
de la capsule sur l»orifice k obturer. le detachement de l»an- 
neau de serrage par rupture des ponts de matifere, et sa trans- 
lation axiale le long de la Jupe Jusqu'i la position requise 
pour assurer le verrouillage de la capsule sur 1» orifice. 

Selon une autre de ses caractdristiques, la capsule 
selon 1 'invention presente au voisinage de I'extremite de sa 
dupe une gorge dans laquelle vient s» engager I'anneau de serrage 
au terme de ce mouvement de translation axiale, la profondeur 
de cette gorge ^tant suffisante pour assurer une immobilisation 
positive de cet anneau dont le degagement ne peut plus alors 
etre obtenu qu'au prix d»un effort de traction appreciable. 

Selon une autre encore de ses caract^ristiques, la 
capsule selon 1 'invention comprend un anneau de serrage qui 
est lui-meme compose de deux anneaux coaxiavix relics I'un k 
1 'autre par \ine partie pleine sur une fraction de circonf^ren- 
ce et s^par^s pour le reste par une mince fente circulaire, de 
30 sorte que 1 'anneau exterieur seul puisse 6tre rabattu hors du 
plan commun pour servir d'anse de prehension et faciliter ainsi 
1' extraction de 1» ensemble de 1' anneau de serrage lors du de- 
capsulage. De preference, les deux anneaux coaxiaux sont en 
outre relies I'un k 1 'autre par un ou plusieurs ponts de ma- 
35 tiere repartis le long de la fente circulaire de separation, 

ce ou ces ponts de matiere devant etre rompus poxir permettre le 
rabattement de 1 'anneau exterieur et pouvant ainsi servir de 
temoins en cas de decapsulage frauduleux. 
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Les caracteristlques et avantages de la presente 
invention apparaltront clairement k la lecture de la descrip- 
tion suivante d»un mode de realisation, choisi k seul titre 
d'exemple et d^crit avec reference aux dessins ci -annexes, dans 
5 lesquels : 

la figure 1 est une vue de face d»une capsule selon 
1* invention, avant utilisation ; 

la figure 2 represente cette rnSme capsule en vue 
perspective, ^galement avant utilisation ; 
10 la figure 3 montre la mSme capsule une fois pos^e, 

et avec I'anneau extdrieur de I'anneau de serrage rabattu en 
vue du decapsulage ; 

les figures 4 et 5 montrent en coupe axiale, et selon 
deux variantes de realisation, \ine capsule selon I'invention, 
15 respectivement au debut et k la fin de 1' operation d»encapsula- 
ge. 

La capsule representee siir les dessins ci-annex6s, 
qui est realisee en matifere ^lastique thermoplastique ou analo- 
gue et est plus particulierement destinee k parfaire la ferme- 

20 ture de bouteilles contenant des gaz de petrole liqu^fi^s, com- 
prend un fond plein et relativeznent ^pais 1 et une Jupe ^vasee 2 
que des fentes longitudinales uniformement riparties divisent 
en un certain nombre d» elements rattaches de fa^on flexible au 
fond 1» La parol int^rieure des divers Elements de la Jupe 2 

25 est de preference armee de nervures circulaires ou d'autres 
saillies formant des motifs complementaires de ceux qui sont 
• prevus sur la parol exterieure de l^orifice k obturer, en l»oc- 
currence un nez de jrobinet de bouteille de gaz llquefie. La 
capsule comprend enjoin un anneau de serrage gen^ralement d^si- 

30 gne par le repere 3, cet anneau e tan t realise par moulage d'un 
seul tenant avec le fond de la capsule 1 dont il est s^par^ par 
une mince fente circulaire 4 et auquel il n'est rattachi que par 
d»etroits ponts de matiere 5. L» anneau de serrage 3» qui pre- 
sente au moins approximativement la mSme epaisseur que le fond 

35 1 de la capsule, qu'il entoure coaxialement , peut fttre forme 
dans le mSme plan que lui, comme represente aux figures 1 et 2 
des dessins ; 11 peut encore, comme illustre & la figure 4, 
venir en saillie sur le fond de la capsule, sa bordxire interieu- 
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re presentant ainsi que la bordure peripherique du fond de la 
capsule une certalne conicite destinee h faciliter !• engagement 
de I'anneau de serrage 3 autour de la Jupe 2 de la capsule lors 
de 1 •operation d«encapsulage ci-apres d^crite. 
5 Ainsi qu'il apparait sur les diverses figtires des 

dessins ci-annexes, l^anneau de serrage 3 se compose lul-roeme 
de deux anneaux coaxiaux 31 et 32 relics l*un a !• autre par 
une partie pleine siar une fraction de leur circonf erence (llmi- 
t^e dans le cas des dessins k un arc d» environ 90*) et separ^s 
10 pour le reste par une mince fente circulaire 6, Cette concep- 
tion nouvelle de I'anneau de serrage 3 permet d»en utiliser une 
partie, h savoir l*anneau exterieur 32 » comme anse de prehension 
grdce h un simple rabattement hors du plan commun (figure 3), 
et ceci sans compromettre la pression de serrage exercee sur 
15 les Elements de la Jupe 2 de la capsule par- l»anneau int^rieur 
31. De preference, les deux anneaux 31 et 32 sont 6galement 
relies I'xin a 1 'autre par des ponts ^troits de matiere 7 r^par- 
tis lelong de la fente circulaire de separation 6, le bris de 
ces ponts de matiere 7 ^tant n^cessaire poxir permettre le rabat- 
20 tement de l»anneau exterieur 32 et permettant ainsi de recon- 
; naltre si un decapsulage a ^te ou non opere^ 

On remarque encore Si I'examen des dessins ci-annex^s 
la presence d'une gorge circulaire 8 au voisinage de 1» extre- 
mity des divers elements de la iupe 2 de la capsule. Cette 
25 gorge est destinee k recevoir en encastrement l*anneau de ser- 
rage 3, ainsi qu'il sera expliqu^ ci-apres, lors de 1» operation 
d'encapsulage. La profondeur de la gorge 8 doit §tre suffisante 
pour assurer une immobilisation sflre de l^anneau de serrage 3 
et emp6cher son degagement accidentel. Le diametre k fond de 
30 gorge lorsque les elements de la dupe 2 sont rabattus s\ar la 

parol extdrieure de 1» orifice & obturer doit fitre en outre choi- 
si l^g&rement superieur au diametre int^rieur de l*anneau 31 
qui constitue 1» element effectif de serrage de l*anneau 3 ; de 
la sorte, I'anneau 31 est maintenu dilate et exerce une pression 
35 de serrage ^nergique sur les elements de la Jupe 2, et son ex- 
traction ne peut fitre obtenue qu'au prix d'un effort de trac- 
tion appreciable exerc^ sxir I'anneau exterieur 32 prealablement 
rabattu comme illustr^ sur la figure 3. 
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Le mode d'emploi de la capsule selon 1» invention se 
comprend aisement a la lumiere de la description precedente et 
a I'examen des denslns ci-annexes : 

A I'encapsulaget la raise en place de la capsule sur 
orifice a obturer, en 1* occurrence un hez de robinet 9, se fait 
aisement par simple translation axiale Jusqu'au moment ou le 
fond 1 de la capsule vient en appui sur la face terminale du 
nez de robinet 9 (figure 4) ; les divers Elements de la dupe 
2 de la capsule entourent alors de faQon Iftche la paroi exte- 
rieure filetee ou nervuree de 1« orifice. Une pression axiale 
exercee sur 1» ensemble de I'anneau de serrage 3 suffit alors 
pour provoquer la rupture des ponts de faatiere 5 qui le ratta- 
chent au fond 1 de la capsule, puis sa translation axiale le 
long des elements de la Jupe 2 qu'il rabat radialement sur la 
15 paroi exteriexare de 1» orifice 9 tout en se dilatant lui-mfime 

au fur et k mesure de sa progression. Au terme de C3 mouvement 
de translation, l»anneau de serrage s» engage enfin dans la gorg< 
8 qui 1« immobilise en position de verrouillage de la capsule. 
II est Clair que ces diverses operations peuvent 6tre aisement 
20 realisees en une seule passe d'un outil d»encapsulage (non re- 
presente) travaillant a cadence rapide. 

Au decapsulage, il suffit h 1 •utilisatetir d»exercer 
une traction axiale suffisante sur l^anneau ext^rieur 32 pour 
provoquer la rupture des ponts de matiere 7 et rendre alnsi 
25 possible le rabattement de cet anneau hors du plan commun. Au 
terme de cette operation qui ne necessite I'emploi d'aucun ou- 
til particulier, I'utilisateur peut engager xin doigt dans I'ans 
de prehension ainsi. formee par l»anneau 32 et exercer par son 
interm^diaire une" traction sur l»anneau 31 suffisante pour en 
30 provoquer le degagement hors de la gorge 8. Les divers elements 
de la dupe 2 de la capsule s'ecartent alors de la paroi exte- 
rieure de 1* orifice 9 et 1* enlevement de la capsule s'effectue 
de lui-m6me. II est a noter que 1» anneau de serrage 3 peut, si 
de besoin, §tre reraploye ulterieurement ; toutefois, le bris 
35 des ponts de matiere 7 temoigne du decapsulage effectue, ce qui 
fournit une garantie commerciale d'inviolabilite. 

Le fond 1 de la capsule selon I'invention peut fitre 
muni, comme visible a la figure 4, d*un renflement central 10 
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en forme de calotte spherique dont le diametre de base corres- 
pond senslblement au diametre Interieur de 1* orifice a obturer. 
Ce renflement Joue un double rSle : il assure en premier lieu 
I'auto-centrage de la capsule par rapport k I'axe de I'orifice 
lors de la presentation de la capsule qui precede 1* operation 
d'encapsulage proprement dite ; il concourt en outre, lorsque 
le nez de 1' orifice est garni d'une bague ou fourrure elastique 
d'^tanchdite 12, a parfaire I'etancheite de la ferraeture en 
comprimant legerement la face terminale de ladite bague ou 
fourrure • 

Le fond de la capsule peut encore, comme le montre 
la variante d» execution de la figure 5r comporter une projec- 
tion axiale 11 de forme tubulaire qui, lors de I'encapsulage, 
vient s» engager k force a 1» interieur de 1 'orifice 9 au dela de 
la fourrure elastique d'etancheite 12 garaissant cet orifice. 
Cette variante facultative d» execution garantit une tStancheite 
parfaite aux pressions internes relativement ^levees auxquelles 
on a gen^ralement & faire dans 1 'application consideree a titre 
d'exemple. 

II doit etre entendu que la portee de 1 'invention 
n'est pas limitee aux particularites du mode d 'execution ci- 
dessus decrit, lequel n'a dte choisi que comme exemple, mais 
qu*elle s'etend au contraire a toute autre forme d 'execution 
s^inspirant des m@mes principes. 
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REVEHDICATIONS 

i. Capsule de s^curit6 et de garantle en oatiere elas- 

tique thermoplastique ou analogue et destlnee a assurer ou a 
parfalre la fermeture de recipients " contenant des liquides et/ 
ou des gaz sous pression^ tels que par exemple des bouteilles 
5 de gaz de p^trole liquefies ^ du type comprenant un fond plein 
venant en appui sur la face terminale de !• orifice a obturer, 
une Supe f endue et evasee qui part de ce fond pour entourer la 
parol exterieure de I'orifice et qui presente Interleurement 
une conformation compl^mentaire de celle de ladite parol, et un 
10 anneau de serrage que l»on glisse axialement autour de la jupe 
lors de 1 'operation d'encapsulage afin de rabattre radialement 
les divers elements de la Jupe sur la parol exterieure de 1» ori- 
fice et de les y malntenir ensuite ^lastiquement appliques, 
caracteris^e en ce que I'anneau de serrage est realise d'un seiil 
15 tenant avec le fond de la capsule dont 11 est separe par une 
mince fente circulaire et auquel 11 n»est rattache que par d»^- 
troits ponts de matiere, de sorte qu'on puisse realiser succes- 
sivement, en une seule passe de I'outil d»encapsulage, la mise 
en place de la capsule sur 1 'orifice a obturer, le detachement 
20 1 'anneau de serrage par rupture des ponts de ^matiere, et sa 
translation axiale le long de la Jupe Jusqu'a la position requi- 
se pour assurer le verrouillage de la capsule sur 1» orifice. 
2. Capsule selon la revendication 1, caracterisee en ce 

que 1» anneau de serrage est forme coaxialement dans le mSme plan 
25 que le fond de la capsule et presente au moins approximativement 
ia mSme epaisseur. 

Capsule seJLon la revendication 1, caracterisee en ce 
que 1' anneau de serrage est forme coaxialement en saillle sur 
le fond de la capsule et presente au moins approximativement la 
30 mfime epaisseur. 

it*. Capsule selon la revendication 3, caracterisee en ce 

que la bordure peripherique du fond de la capsule et/ou la bor- 
dure interieiore de 1' anneau de serrage presentent une certaine 
conicite, 

35 5l» Capsule selon I'une des revendications precedentes, 

caracterisee en ce qu'au terrae de son mouvement de translation 
axiale 1» anneau de serrage s'engage dans une gorge prevue h cet 
effet au voisinage de I'extremite de la Jupe, la profondeur de 
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cette gorge etant suffisante pour assurer* une immobilisation 
positive de cet anneau dont le degagement ne peut plus alors 
. 6tre obtenu qu'au prix d'un effort de traction appreciable. 
6. Capsule selon I'une des revendications precedentes, 

caracterisee en ce que 1* anneau de serrage se compose lui-mSme 
de deux anneaux coaxiaux replies I'un k 1* autre par une partie 
pleine sur une fraction de circonf erence et s^par^s pour le 
reste par une mince fente circulaire, de sorte que 1' anneau 
exterieur puisse 6tre rabattu hors du plan commun pour servir 
d'anse de prehension et facillter ainsi 1 'extraction de 1* en- 
semble de 1* anneau de serrage lors du d^capsulage, 
X* Capsule selon la revendi cation 69 caracterisee en ce 

que les deux anneaux constitutifs de 1* anneau de serrage sont 
en outre relies l*un h l*autre par un ou plusieurs ponts de 
matiere r^partis le long de la fente circulaire de separations 
ce ou ces ponts de mati&re devant fitre rompus pour permettre . 
le rabattement de 1' anneau exterieur et pouvant ainsi servir de 
t^moins en cas de decapsulage frauduleux. 

8. Capsule selon I'une des revendications precedentes^ 

caracterisee en ce que le fond est muni sur sa face interne 
d'un renflement central en forme approximative de calotte sph^- 
rique dont le diametre de base correspond sensiblement au dia- 
metre interieur de 1* orifice a obturer. 

Capsule selon I'une des revendications precedentes, 
caracterisee en ce que le fond est muni d'une projection axiale 
de forme tubulaire qui, lors de 1 *encapsulage» s* engage & force 
k 1* interieur de 1* orifice h obturer. 
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